Zalacznik do wprowadzonych zmian do SWZ cz. 1

1. Charakterystyka armatury przewidzianej do wymiany
1.1 Zestawienie armatury przewidzianej do wymiany

Zestawienie istniejacej, zamontowanej armatury przewidzianej do wymiany

Lp. | Numer | Zasuwa sekcyjna Armatura odpowietrzajaca | Armatura odwadniajaca
komory Srednica Dhugosé Srednica Dhugosé Srednica Dhugosé
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1 |[K-2 DN 200 — 2 szt. 400 - - DN 25 — 2 szt. 160
DN 100 — 2 szt. 300
2 |K-6 DN 125 —2 szt. 325 DN 25 -1 szt. 160 - -
DN 15 - 2 szt. 130
3 | K-7 DN 150 — 2 szt. 350 DN 20 - 2 szt. 150 - -
4 |K-9 DN 150 — 4 szt. 350 DN 25 - 1 szt. 160 DN 32 - 3 szt. 180
DN 20 - 3 szt. 150
DN 15 - 2 szt. 130
5 |K-10 DN 125 — 2 szt. 325 DN 20 - 1 szt. 150 DN 32 - 1 szt. 180
6 |K-13/2 | DN 125 -2 szt. 325 - - DN 150 - 3 szt. 350
DN 80 — 2 szt. DN 40 - 1 szt. 200
DN 32 - 2 szt. 180

1.2 Wymagania dotyczace montowanej armatury sekcyjnej

- zawory sekcyjne muszg by¢ kulowe, pelnoprzelotowe, kolierzowe z przytaczem
wg PN-EN-ISO 5210/11, PN 25, do elektrycznego napegdu z przektadnig;

- muszg posiada¢ mozliwos¢ zasprzeglenia na kwadrat lub walek z wpustem 11,14,17 z
przygotowany kotnierzem do napedu elektrycznego;

- zawory nalezy wyposazy¢ w raczke(kolo) umozliwiajacg zmiane pozycji otwarcia /

zamkniecia;

- zakres temperatur roboczych zawordéw do 200°C;

- kompensacja temperaturowa liniowa;

- podwojne uszczelnienie wrzeciona — O-ring (EPDM), VITON;

- podwojne tozyskowanie trzpienia;

- kula wykonana ze stali odpornej na korozje.

Komory cieptownicze obj¢te postepowaniem przetargowym sg przewidziane do dalszej
modernizacji. W drugim etapie planowany jest montaz napedéw oraz podtaczenie do systemu
SCADA. Nalezy na etapie doboru zaworow wzia¢ pod uwage kompatybilnos$¢ urzadzen z
napedem. Ponizej specyfikacja dla napedow (nie podlegaja wycenie w niniejszym
postgpowaniu) :

2. Wymagania dla napedoéw elektrycznych zamknij /otworz: (poza dostawa)
Wymagania og6lne
¢ napedy beda wymiarowane na co najmniej 100000 cykli przestawien stanu armatury
odcinajacej bez przegladu i zabiegow konserwacyjnych. Ponadto napedy dla armatury
odcinajacej bedg przystosowane do pracy w trybie minimum S2-15min
e naped bedzie automatycznie zatrzymany przy zaniku napigcia zasilania, za$ przy
zaniku sygnatu sterujacego przejdzie w ustalony, wskazany kat ustawienia armatury;
e napigcie zasilania : 3x400VAC/50Hz,
e napedy winny by¢ odporne na wahania napigcia sieci zasilajacej w zakresie minimum
+/- 10%,




e akrotkotrwale do +/- 20% oraz na zmiang czestotliwosci sieci zasilajacej w zakresie
40Hz do 70Hz,

automatyczna korekcja kolejnosci faz,

prad rozruchowy napedu mniejszy od pradu znamionowego,

stopien ochrony IP67 lub wyzszy (opcjonalnie IP68),

temperatury pracy w zakresie : -20 oC do +60 oC,

obudowa napg¢du i sterownika wykonana z materialu nierdzewnego,

napedy w wykonaniu zabezpieczajacym przed antykondensacja,

sterowanie sygnatem binarnym i analogowym

komunikacja cyfrowa ModBus RTU

elektroniczny wskaznik polozenia z przeniesieniem sygnalem analogowym do
systemu sterowania

sygnalizacja potozen krancowych drogowych w kierunku otwierania i zamykania,
sygnalizacja od przekroczenia nastawionej warto$ci momentu obrotowego w kierunku
otwierania i zamykania,

mozliwos$¢ za sterowania (ustawienia przepustnicy w dowolnym potozeniu)
dodatkowy naped reczny,

napedy beda wyposazone w uchwyty do transportu.

1.3 Wymagania dotyczace montowanej armatury odpowietrzajacej

- zawory odpowietrzajace muszg by¢ kulowe, pelnoprzelotowe, kotierzowe z raczka, PN 25;
- zakres temperatur roboczych zaworéw do 200°C;

- kompensacja temperaturowa liniowa;

- podwojne uszczelnienie wrzeciona — O-ring (EPDM), VITON;

- kula wykonana ze stali odpornej na korozje.

1.4 Wymagania dotyczace montowanej armatury odwadniajacej

- zawory odwadniajace muszg by¢ kulowe, pelnoprzelotowe, kolierzowe z raczka, PN 25;

- zakres temperatur roboczych zaworéw do 200°C;

- kompensacja temperaturowa liniowa;

- podwojne uszczelnienie wrzeciona — O-ring (EPDM), VITON;

- kula wykonana ze stali odpornej na korozje.

- w komorze K-13/2 — zasuwy spustowe DN 150 nalezy wymieni¢ na zasuwy DN 150, PN 25.

2. Charakterystyka montowanych pokrowcow termoizolacyjnych na zaworach sekcyjnych

Izolacje termiczna w komorach nalezy wykonaé z materiatdw demontowalnych
przeznaczonych do izolowania rurociggdéw, armatury i kompensatoréw w komorach
cieplowniczych. Izolacja demontowalna powinna by¢ ztozona z pokrowca (ptaszcza
ochronnego) i izolacji wtasciwej, zaprojektowana dla konkretnego rurociggu / urzadzenia,
uwzgledniajaca jego ksztalt, wymiar i warunki pracy, oraz przeznaczona do wielokrotnego
montazu i demontazu bez ryzyka degradacji wlasciwos$ci termoizolacyjnych i spojnosci
konstrukcyjne;.

2.1 Wymagania eksploatacyjne dla izolacji demontowalnych
Izolacje demontowalne muszg by¢:

- odporne na dzialanie temperatury eksploatacyjnej, bez istotnych zmian ich wtasnosci
uzytkowych w czasie nie krotszym od zalozonej minimalnej trwalo$ci elementu izolowanego
(min 30 lat),

- odporne na chemiczne dziatanie wody zewngtrznej oraz destrukcyjne czynniki biologiczne,



- chemicznie obojetne w stosunku do materiatu, z ktorego wykonany jest element izolowany
(stal niestopowa niskoweglowa, staliwo, zeliwo),

- nietoksyczne,

- odporne na uszkodzenia mechaniczne,

- latwe w montazu 1 demontazu,

- nadajace si¢ do wielokrotnego montazu — min 40 cykli montaz / demontaz,
- niepalne.

Izolacja termiczna rurociggdw, armatury i wyposazenia sieciowego powinna zapewniaé
uzasadniony aktualnymi warunkami techniczno — ekonomicznymi poziom strat przesyhu
ciepta.

2.2 Wymagania szczegolowe dla izolacji demontowalnych przeznaczonych do stosowania
na rurociggach w komorach:

- pokrowiec (ptaszcz ochronny): material nie wchtaniajacy wody, chronigcy rurociagi /
urzadzenia przed wpltywem czynnikow srodowiskowych, np. tkanina szklana impregnowana
dwustronnie silikonem;

- izolacja wlasciwa w przypadku pokrowcow szytych - materiat trwaty, nie ulegajacy
odksztatceniom po nasigknigciu woda i wyschnigciu, nie zawierajacy lepiszczy np. wtoknina
szklana iglowana (nietkana), w przypadku pokrowcow produkowanych inng metoda
(zapewniajacych nieprzepuszczalno$¢ wody) — wetna mineralna;

- zamocowanie: paski z klamerkami zaciskowymi metalowymi odpornymi na korozje;
- pokrowce muszg by¢ jednowarstwowe;

- pokrowce muszg by¢ identyfikowalne (muszg posiadaé tabliczk¢ znamionowa mocno
przytwierdzong do ptaszcza zewngtrznego z nazwa wytworcy oraz numerem
identyfikacyjnym wyrobu);

- grubosci pokrowcow beda zalezaty od srednicy izolowanego rurociagu i jego przeznaczenia
(zasilanie, powro6t);

- pokrowce przeznaczone do zamontowania na rurociggu zasilajagcym muszg by¢ oznakowane
w sposob widoczny kolorem czerwonym, a przeznaczone do zamontowania na rurociagu
powrotnym - kolorem niebieskim (metoda i miejsce oznakowania zalezy od producenta
pokrowca).



